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Rieter-Automatik, Grossostheim, D Rieter Perfojet, Montbonnot, F
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Rieter-Automatik Q’ETEQ

Produktibersicht

Komponenten fiir die Faserextrusion = Wir sind der weltweit fihrende Anbieter von Granulier-
: systemen fur Kunststoffe und Chemikalien sowie von
Anlagen zur Reinigung polymerbehafteter Teile.

= Wir bieten Ihnen Komponenten und komplette Extrusions-
systeme flr die Chemiefaser- und Vliesstoffindustrie sowohl
fur Neuanlagen als auch fur bereits vorhandene Linien.

Anlagen zur Abreinigung
polymerverschmutzter Teile
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Rieter Perfojet l’ETE(

o Produktubersicht

f——

= Wir sind der weltweit fihrende Anbieter von Wasserstrahl-
verfestigungsanlagen (107 verkaufte Anlagen)

= Wir besitzen eigene Trocknertechnologie (Zusammenarbeit
mit Metso Honeycomb)

= Wir bieten unsere eigene Spinnvliestechnologie an mit
uberragenden Produkteigenschaften (5 verkaufte Anlagen)

Jetlace 3000
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Kurze Historie der Vliesstoffindustrie

1960er » Entwicklung grundlegender Verfahren (Spinnvlies, Wasserstrahl-
verfestigung, Krempelvlies, Verdampfungsspinnen, ....) durch
grofRe Chemiefirmen und Engineeringunternehmen

e Parallele Weiterentwicklung der Verfahren tber 20 Jahre

1980er ¢ Ergebnisdruck auf die Vliesstoffhersteller (Rohstoffkosten,
Produktpreise)

* Neue Anbieter von Vliesstoffanlagen ,,von der Stange*
(Reifenhauser, Perfojet)
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Die heutige Situation der Vliesstoffindustrie

Produktion von Massen - (Standard) - Produkten auf hocheffizienten
Anlagen

= keine Unterscheidung zu Wettbewerb

= hoher Preisdruck

= enormer Kostendruck

= keine Produkt- oder Prozessentwicklung

Suche nach Nischenmaéarkten und neuen Anwendungen
= hoher Aufwand fir Produkt- und Prozessentwicklung

= exzellente Marktkenntnisse erforderlich
= Notwendigkeit von Entwicklungspartnerschaften
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Rieter Automatik l’ETE(

Das Team fur Filament- und Vliesstofftechnologien

Technologisch:

m Polymere: PP, PET, PE, PA
m Fasern, Filamente, Vliesstoffe

B Mono- und Biko - Filamente

40 Jahre Chemiefasererfahrung:

m Prozesserfahrung in der Herstellung
von Stapelfasern, Textilen und
Technischen Garnen und Spinnvlies

m Mehr als 500 verkaufte Spinnbalken
und Extruder
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Rieter Automatik

Auslegung von
Extrusionsanlagen

Auslegungswerkzeuge anwendbar
fir Neuanlagen und nachtragliche
Prozessoptimierung, auch bei
Fremdanlagen

PROJEKT: Beispiel AB 00'000 RIETEX 10 mono 6/800 Datum: 09.06.00 Bearb. von: M. Bonig
Vorgaben: Polymer. PP MFI 12, eng MIN-Durchsatz 128,0 kg/h [Spinnpumpen-Drehzahl
Enditer 1600 den NOM Durchsatz 256,0 kg/h MIN 11,9 Umin Pumpenvolumen: 20,0 cmU
Verstreckungsfakior 080 MAXDurchsatz 3238 kg NOM 23,7 Umin Fachzahl Pumpe: 2 -
Abzugsges: 2500 mimin MAX 30,0 1/min
Anzahl en: 6 70,8 bar Extruder: E1.120-30 Max. Gegendruck: 164 bar
Anzahl Pakete je Pos. 2 I 116,3 bar Balken RIETEX 10 mono 6/800 50 bar
Schmelzetemperatur: 235 °C Druckverlust MAX: 135,6 bar [BEMERKUNGEN:
minimale Filterbelastung: 0,84 g/(cmmin) Verweilzeit MIN: 3,6 min Druck Pressure too high for standard extruder !
maximale Filterbelastung: 213 g/(cm®min) ) Verweilzeit NOM 1,8 min Verweilzeit: OK
Filterflache: 2115 cm? Venweilzeit MAX: 1,4 min Durchsatz:  check MAX-throughput ! 5,0 min
Abschnitt 1 2 3 4
Typ: Extruder _ Rohr Mischer __ Rohr Rohr
Anzahl Teilstrome - 1 1 1 1 6
Rohr-@ mm - 32 335 32 25
Rohrlange 820 730 605 2900

3

SIMEX: Extruderauslegung mit
= Druckverlust- und Verweilzeit-
- berechnung des Schmelze-
== verteilersystems

<

Viskositat  MIN 506,3 712,0 547,8 712,0 819,0
Pas  NOM 463,6 598,7 4100 598,7 7571
MAX 417.3 554,2 3649 554,2 7286
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2 3 Zonen Schnecke fiir E1.90-30D mit Mischteil

— 155 bar,|165 kg/h, HZ 1-6: 235 (result 99 rpm)
— 155 bar,[165 kg/h, HZ 1-6: 220,230,235,245,250,250 (fesult 96 rpm)

— 1565 bar, [165 kg/h, HZ 1-6: 245/245,250,255,260,265 (fesult 107 rpm)
— 155 bar,[165 kg/h, HZ 1-6: 265,260,255,255,250,250 (fesult 106 rpm)
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CF-Design: Stromungs-
simulation in Verteiler-
leitungen und Dusen-
paketen
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Rieter Perfojet l’ETE(

Das Team von Rieter Perfojet
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Rieter Perfojet l’ETE(

Pilotanlagen zur Produktentwicklung fur Spinnvlies und
Spunlace

= Spinnvlies-Pilotanlage fur
PP, PE und PES mit Kalander-
und/oder Inline - Wasserstrahl-
verfestigung und Wickler

= Spunlace-Pilotanlage mit Faservorbereitung, Krempel, Airlaid, zweifacher Wasserstrahl-
verfestigung, Abwicklung, Trockner, Ausrustung und Wickler
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Rieter Automatik l’ETE(

Lohnreinigung

Entfernen organischer Riickstande von
Werkzeugen

Umweltfreundliche Reinigung durch
Vakuum-Pyrolyse ohne Abrasion oder
thermische Schadigung

Fur Folienblaskopfe, Dlisenplatten, Spritzdisen, |
Filterkerzen, Siebfilter, Extruderteile, usw.

Leistungen unseres Reinigungsservice
= Bauteile bis 2000 mm Léange, 660 mm Ho6he, 660 mm Tiefe
= Bauteile mit ca. @ 1100 mm und 1200 mm Ho6he

= Folienblaskopfe bis max. 2000 kg Gewicht

Abholung und Anlieferung, bei Bedarf

Kostenfreie Testreinigung
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Rieter Automatik l’ETE(

Maschinenverleih

Eine Vielzahl von Maschinen steht zu Ihrer Verfligung!

m Zum Testen von Granulatoren und Reinigungsanlagen

= Zum Abfangen von Produktionsspitzen

m Als “Erste Hilfe” bei Maschinenschaden

= PRIMO Granulatoren unterschiedlicher Grél3e
= Vakuum-Pyrolyse Reinigungsanlage SOLVO T

= Granulatorteile, z.B. Schneidrotoren flir spezielle
Granulatabmessungen, Einzugswalzen, usw.

SOLVO 033 T
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Rieter Automatik Q’ETEQ

Mobile Pilotanlage zur Produktentwicklung fur Meltblown

Beschreibung:

M transportable Einheit
4500x2050x2400

B komplett mit:
® Ablageband
M Sauggeblase
W Lufterhitzer
M elektr. Steuerung

B Kompressorgrdsse
empf. 21000 Nmé3/h

M Anschlussleistung
ges. 235 kW
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Rieter Automatik

Mobile Pilotanlage zur

Produktentwicklung fur

Meltblown

Technologische Kenndaten:

Dusenbreite 500 mm

Durchsatz 10 - 50 kg/h

Anwendbar fur PP und PET
Schmelzetemperaturen bis 320 °C
Blasluftmenge empfohlen 1000 Nm3/h

Blaslufttemperaturen bis 350 °C
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Inr kompetenter Partner flr
Serviceleistungen, Anlagen und
Komponenten fur die
Vliesstoffindustrie
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